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Der Abbau von rohem Tongestein und die Herstellung von
gebrannter Schamotte hat in der Region Nové Stradeci

eine Uber hundertjahrige Tradition. Der auf diesem Gebiet
abgebaute Ton ist karbonischen Ursprungs (vor 360-290 Mio.
Jahren). Er zeichnet sich durch ausgezeichnete Festigkeit

und Harte aus, hat eine geringe Schrumpfung, ein hohes
Kornraumgewich und niedrige, gleichmaRige Wasseraufnahme.
Das Kladno-Rakonitzer Becken, in dessen Mitte unsere Grube
liegt, konzentriert die grofRten Vorrate Mitteleuropas.

Das Unternehmen Ceské lupkové zavody wurde im Jahre

1958 gegriindet. In den Siebziger Jahren hatte es Uber

2 000 Beschaftigte und stellte bis zu 190 000 t gebrannter
Schamotte jahrlich in zwei Rotationsofen her. Das
gegenwadrtige Produktionsprogramm konzentriert sich auf das
Brennen und die granulometrische Aufbereitung feuerfester
Magerungsmittel - Schamotte und Kaolin. Zum Sortiment
gehoren weiter auch Metakaoline und Geopolymere.




PRODUKTIONSPROZESS

Die Produktion gebrannter Schamotte und Kaoline erfolgt
im ,,Rotationsofen® bei der Temperatur um 1350 °C. Der
Hauptvorzug dieser Produktionsmethode ist das Erreichen
gleichmaBiger Brennergebnisse bei der gesamten Charge.
Auf diese Art werden die spezifischen Eigenschaften, d.h.
niedriger Gliihverlust, hohes Kornraumgewicht, niedrige
Wasseraufnahme erreicht.

Diese Parameter zusammen mit der hohen Feuerfestigkeit
erlauben die Anwendung unserer Materialien in vielen
Industriebereichen,zum Beispiel fur die Fertigung feuerfester
Ziegel und Formsteine, fir Feuerbetone ,als Formsande in
der GieRRereiindustrie, als Zusatz in keramischen Massen und
Massen fur die Fertigung von Sanitarkeramik.

Gebrannte Kaoline werden angewendet, wenn hohe
Materialreinheit verlangt wird, z.B. bei der Fertigung von
Sanitarkeramik und Elektroporzellan. Fein gemahlen konnen
sie auch in Glasuren angewendet werden. Zum Sortiment
gehort auch gebrannter Cordierit.

Wichtige Bestandteile des Verarbeitungsprozesses des
gebrannten Materials sind die nachfolgende Sortierung

und das Mahlen. Aufer der ublichen groben und feinen
Standardmahlung bietet die Firma Ceské lupkové zavody, a.s.
auch eine genaue Absiebung mit garantiertem Ober-und
Unterkorngehalt sowie mit garantierter Kornverteilung an.

Es steht auch eine Anlage fir das Feinmahlen und die
Absiebung zur Verfuigung, in der die Produkte einer Kdrnung
von 10 bis 100 Mikrometer hergestellt werden konnen. Um
das hergestellte Produkt nicht mit Eisen zu kontaminieren, ist
die Muhle mit Aluminiumoxidhaltigem Material ausgekleidet
und auch die Mahlkugeln bestehen aus dem gleichen
Material.

Granulation Granulometrie - typische Fraktion (mm)
stlickig 5-18;15-30;0-10; 0-20; 0-30; 0-50; 0-60
gemahlen 0-1; 1-3; 3-6; und Kombinationen von diesen Fraktionen
sortiert 0,1-0,5;0,25-0,63;0,5-1; 0,3-0,8; 0,5-1,5,AFS
Misch AES 50 0,5-2,66%; 0355-33,23%; 0,25-37,58%; 0,18-8,24%; 0,125-8,02%; 0,09-0,1%; 0,063-0,07%;
~ Mischung Boden-0,1%
- Mischung AFS 65 0,3555-5%;0,25-29,7%; 0,15-37%; 0,125-24%; 0,09-3,5%; 0,063-0,5%; Boden-0,3%

fein gemahlen 0-0,1; 0-0,09; 0-0,075; 0-0,063; 0-0,05; 0-0,045,0-0,02;




AKTUELL ANGEBOTENE

Schamotte Typische Werte
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721300 % min. g/cm?

Schamotte

A111VHR | NP Special |[42,15 |1,25 1,54 5395 0,18 2,55 1,50 175,00
A231HR [NPExK 41,85 1,85 1,35 5344 (0,21 2,55 2,00 173,00
A232 HR | NPEx 41,53 [1,85 1,35 53,62 10,22 2,45 3,00 173,00
B232HR |- 40,20 1,80 1,32 55,21 0,24 2,45 3,50 173,00
B242HR |- 40,20 |2,15 1,32 54,68 (0,24 2,45 3,90 173,00
B 251 HR [ NPlaK 40,20 12,25 1,32 54,58 10,24 2,45 2,50 173,00
B 252 HR [ NPla 40,20 |2,25 1,32 54,58 10,24 2,45 3,50 173,00
C312 VHR | NP 38Li 38,50 (1,25 1,50 55,80 (0,05 2,40 4,00 171,00
C343HR |- 3788 |[2,15 1,30 56,83 (0,25 2,30 5,90 171,00
C352HR |- 37,88 |[2,45 1,30 56,83 (0,25 2,40 3,90 171,00
C353HR |- 37,88 |[2,45 1,30 56,83 |[0,25 2,30 5,90 171,00
C362HR [NPlla 3788 |[2,65 1,30 56,63 |[0,25 2,40 3,90 171,00
C472 HR NPIIb 38,50 |3,30 1,23 55,40 (0,28 2,45 3,90 169,00
D452 HR |NP36 36,38 | 2,37 1,22 58,00 (0,31 2,40 3,90 169,00
D462 HR | NP 35 36,38 | 2,57 1,22 57,80 (0,31 2,30 4,00 169,00
D463 HR |NP35C 36,38 |[2,57 1,22 57,80 (0,31 2,30 5,90 169,00
E562HR [NP32 33,34 (2,81 1,15 60,60 0,26 2,30 4,50 165,00
A215SHR |PK1 41,60 |1,00 0,30 55,20 (0,40 1,80 16,00 173,00
C214 HHR [ PKH 3750 (0,70 0,45 59,50 (0,30 2,00 10,00 173,00
C65 C65 36,20 |[2,40 1,30 48,40 |11,50 |2,00 8,00 -

LBgs

Novoll |- 3640 [380 [120 |[5730 [026 |- i 167,00
KIS i 2468 162 |163 |- i i i 158,00
Mefisto Los |Mefisto Ls | 419 |108 |1.80 |[5290 |o018 |- i i
Mefisto Kos | Mefisto Kos | 38,5 0,72 0,50 58,70 0,38 - - -
Mefisto | vefisto LBys | 375 |350 |130 |s440 |o25 |- . -




HAUPTPRODUKTE

NP SPECIAL 0-0,5 mm NP SPECIAL 0-0,1 mm

NP 35 1-3 mm NP 35 0,3-1 mm

Kordierit 0-0,5 mm Kordierit 1-3 mm




SONDERPRODUKTE

METAKAOLINE
Produkte der Produktreihe MEFISTO werden durch gesteuerte Prozesse der mechanischen Behandlung und Warmebehandlung
von Kaolinen und sorgfaltig ausgewdhlten Tonen erzielt, bei denen hoch aktive Puzzolane auf der Metakaolinitbasis entstehen.

Anwendung:

Es ist als Ersatz von Portlandzement in leichten Kalkputzen (beim Mauern und Verputzen) geeignet und sichert eine hohere
Durchlassigkeit der Schichten zu. Das Material ist als Zusatz in Beton beim Ersatz bis zu 15% der gesamten Zementmenge
sehr geeignet, verbessert die mechanischen Eigenschaften, insbesondere die Festigkeit, Wasseraufnahme und Bestandigkeit
gegen aggressive Umgebung. Mefisto kann auch fir die Herstellung von Geopolymeren benutzt werden. Es wird auch in der
Bauchemie (Kitte), in Anstrichen flr GieRereiformen, in Brandschutz- und Dammmaterialien angewendet.

Schamotte Typische Werte
Bezeichnung Handels- AlL,03 m ;
(€ bezeichnun 4 Granulation
721300 9
Metakaolin
Mefisto Lgs Mefisto Lgs 419 1,08 1,80 52,90 0,18 Kérnung bis 20 Mikrons
Mefisto Kgs Mefisto Kgs 38,5 0,72 0,50 58,70 0,38 Koérnung bis 20 Mikrons
Mefisto LBgs Mefisto LBgs 375 3,50 1,30 54,40 0,25 Kornung bis 20 Mikrons
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BAUCIS K

GEOPOLYMERE DES TYPS BAUCIS

Die Produkte der Reihe BAUCIS werden durch kontrollierte Warmebehandlung ausgewahlter Kaoline und Tone hergestellt.
Um ihre ,Polymerisierung“zu erreichen, wird ein fliissiger alkalischer Aktivator verwendet. Ergebnis ist ein Zweikomponenten-
Aluminiumsilikatbindemittel, das chemisch und strukturell mit natlrlichem Gestein vergleichbar ist. Baucis-Zement benutzt
keinen Kalkstein als Rohstoff. Anstelle dessen wird Ton auf Kaolinitbasis angewendet.

Anwendung:

Sie zeichnen sich durch sehr schnelles Ausharten aus: 50% der Endfestigkeit werden am ersten Tag erreicht, 90% innerhalb
7-14 Tage Ausharten bei Zimmertemperatur. Sie enthalten kein Hydrationswasser und kdnnen nicht bei Feuer explodieren.

In Verbindung mit feuerfesten Fullmitteln auf Schamottebasis, konnen sie Temperaturen bis 1200 °C ausgesetzt werden.
Ausgezeichnet beim Restaurieren als Imitation von Naturmaterialien, fur die Bauchemie (Spachtelmassen, Kaminsysteme) als
Baubindemittel in aggressiver Umgebung.

Endbindezeit
(20°C)

Geopolymere Typ
Baucis

Anfangliche
Bindezeit (20 °C)

Druckfestigkeit

Biegefestigkeit

Baucis L110 110 min 160 min > 80 MPa in 28 Tagen 10-12 MPa in 28 Tagen
Baucis L160 160 min 230 min > 90 MPa in 28 Tagen 12-14 MPa in 28 Tagen

. . . >70 MPa in 28 Tagen, > 10 MPa in 28 Tagen,
Baucis LD85 85 min 105 min >80 MPa in 180 Tagen | > 12 MPa in 180 Tagen
Baucis K80 80 min 130 min >80 MPa in 28 Tagen 10-12 MPa in 28 Tagen
Baucis K125 125 min 190 min >90 MPa in 28 Tagen 10-12 MPa in 28 Tagen




QUALITAT, FORSCHUNG UND

ENTWICKLUNG, KUNDENSERVICE

Im Jahre 2005 fiihrte das Unternehmen Ceské lupkové zavody
a.s. das Qualitaitsmanagementsystem (CQS) ein. Es besitzt alle —
Zertifikate, die es fur seine Tatigkeit und die Lieferungen nach CERTIFIKAT
europdischen Normen benotigt.

Unser modern ausgestattetes Labor kontrolliert alle Schritte
des Produktionsprozesses. Jedes Fertigprodukt erhalt immer
ein Qualitatsattest. Reprasentative Muster jeder Charge
werden analysiert und die Ergebnisse archiviert. Die Analysen
erfolgen mittels Rontgenspektrometer, Rontgendiffraktometer,
Dilatometer oder Laseranalysator der Partikelgrofse.

Die Firma Ceské lupkové zavody, a.s. bietet ihren Kunden
einen komplexen Kundenservice an.Von der ersten
technischen Konsultation bei der Definition des geeigneten
Materials, Uber mehrsprachiges Handelsteam (Refracer, a.s.),
verschiedene Verpackungsmaglichkeiten (Papiersacke, Big
bags, Kanister, Silo) bis zum weltweiten Transport.
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GPS:
50°8'7"N,
13°54'28"E

Produktionsbetrieb:

Ceske lupkové zavody, a.s.

Pecinov¢.p. 1171
271 01 Nové Straseci

Fax: +420 313 574 598
Tel: +420 313 332 111
E-mail: info@cluz.cz

NOVE STRASECI

[E4slSl ¢ |

Kontakte:

N . STRASECI

Handelsvertretung:
Refracer, a.s.
Pecinov ¢.p. 1171
271 01 Nove Straseci

Fax: +420 313 572 131
Tel: +420 313 572 218
E-mail: info@refracer.cz




